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~ La presente invehzione riguarda un convogliatore (1) di prodotti fogliacei e 
non (4) su nas£ro per la disposizione a monostrato, caratterizzato dal fatto di 
comprendere almeno un nastro di raccolta forato (3) , almeno una cappa di 
aspirazione (6) con una superficie (27) avente fori (28) per il passaggio di un 
flusso d'aria, un dispositive. di aspirazione dell' aria (9) connesso a detta cappa 
di aspirazione (6) , e mezzi di trascinamento (7, 19) di detto almeno un nastro di 
raccolta (3), detto nastro di raccolta (3) scorrendo per mezzo di detti mezzi di 
trascinamento (7 f 19) , su detta superficie forata di detta cappa di aspirazione 
(6), detto dispositivo di aspirazione generando un flusso d' aria attraverso sia 
etti fori (28) di detta superficie (27) di detta almeno una cappa di aspirazione 
) e sia attraverso detti fori di detto almeno un nastro di raccolta (3) , 
permettendo 1' accoppiamento a detto almeno un nastro di raccolta (3) di un solo 
strato di detti prodotti fogliacei e non (4) a seguito del loro passaggio in 
prossimita di detto almeno un nastro di raccolta (3) . 
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DESCRIZIONE 

a cor redo di una domanda di Brevetto d'Invenzione in- 
dustriale avente per titolo: 

"Convogliatore di prodotti fogliacei e non su nastro 

per la disposizione a monostrato". 

Titolare: Turatti S.r.l. 

Inventore: Turatti Antonio 

★ * ★ * * 

La presente invenzione riguarda un convogliato- 
re di prodotti fogliacei e non su nastro per la di- 
sposizione a monostrato. 

Piu in particolare 1' invenzione concerne un di- 
spositivo che permette di disporre su nastro prodotti 
fogliacei e non destinati all' alimentazione, in modo 
da renderne piu semplici e rapide le eventuali opera- 
zioni di trasporto, sollevamento, pulitura, lavaggio, 
asciugatura ecc. 

Attualmente nei processi industriali si presen- 
ta la necessita di convogliare prodotti fogliacei 
quali insalate, lattuga, radicchio, spinaci ed altri 
prodotti alimentari, alle linee di trasf ormazione in 
modo ordinato, al fine di semplif icarne la lavorazio- 
ne e/o il confezionamento. 

Tali prodotti sono, infatti, generalmente for- 
niti alle Industrie di trasf ormazione da magazzini o 



direttamente dai campi alia rinfusa oppure in sacchi 
o cassoni. 

La prima fase di lavorazione prevede solitamen- 
te la rimozione di corpi estranei ed il lavaggio dei 
prodotti idoneo al consume 

In questa fase si manifesta la necessita di di- 
stribuire il prodotto unif ormemente, anche per ese- 
guire piu ef f icientemente le operazioni di pulizia e 
di cernita visiva. 

Alia luce di quanto sopra, appare evidente la 
necessita di poter disporre di un dispositivo come 
quello proposto secondo la presente invenzione, che 
consente di raccogliere prodotto fogliare da un na- 
stro trasportatore sul quale e disposto alia rinfusa 
per trasferirlo su un altro nastro o dispositivo di 
trasporto realizzando uno strato solo di prodotto. 

In questo contesto viene ad inserirsi la solu- 
zione proposta secondo la presente invenzione. 

Forma pertanto oggetto specifico della presente 
invenzione un convogliatore di prodotti fogliacei e 
non su nastro per la disposizione a monostrato, ca- 
ratterizzato dal fatto di comprendere almeno un na- 
stro di raccolta forato, almeno una cappa 
d'aspirazione con una superficie avente fori per il 
passaggio di un flusso d'aria, un dispositivo 
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d' aspirazione dell' aria connesso a detta cappa 
d'aspirazione, e mezzi di trascinamento di detto al- 
meno un nastro di raccolta, detto nastro di raccolta 
scorrendo per mezzo di detti mezzi di trascinamento, 
su detta superficie forata di detta cappa 
d' aspirazione, detto dispositivo d' aspirazione gene- 
rando un flusso d'aria attraverso sia detti fori di 
detta superficie di detta almeno una cappa 
d' aspirazione e sia attraverso detti fori di detto 
almeno un nastro di raccolta, permettendo 
1 ' accoppiamento a detto almeno un nastro di raccolta 
di un solo strato di detti prodotti fogliacei e non a 
seguito del loro passaggio in prossimita di detto al- 
meno un nastro di raccolta. 

Ancora secondo 1 ' invenzione, detto convogliato- 
re puo comprendere un nastro scorrevole per condurre 
detti prodotti fogliacei e non in prossimita di detto 
almeno un nastro di raccolta. 

Pref eribilmente secondo 1 ' invenzione , detto na- 
stro scorrevole puo essere disposto sotto detto alme- 
no un nastro di raccolta. 

Ulteriormente secondo 1' invenzione, detto na- 
stro scorrevole e posto su una struttura di supporto. 
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Pref eribilmente secondo 1' invenzione, la super- 
ficie forata di detta cappa di aspirazione pud essere 
curva . 

Sempre secondo 1' invenzione, detta cappa di 
aspirazione pud comprendere un nastro di raccolta 
delle impurita con fori di misura inferiore ai fori 
del detto almeno un nastro di raccolta. 

Ancora secondo 1' invenzione, detto nastro di 
raccolta delle impurita puo scorrere internamente e 
in modo parallelo a detto almeno un nastro di raccol- 
ta permettendo di filtrare impurita presenti in detti 
prodotti fogliacei e non, 

Sempre secondo 1' invenzione, detto nastro di 
raccolta delle impurita puo porre dette impurita in 
un contenitore. 

Ulteriormente secondo 1' invenzione, detto con- 
vogliatore puo comprendere mezzi per il lavaggio dei 
detti prodotti fogliacei e non. 

Pref eribilmente secondo 1' invenzione, detti 
mezzi per il lavaggio dei detti prodotti fogliacei e 
non possono essere posti sopra e/o sotto a detto al- 
meno un nastro di raccolta. 

Ancora secondo 1 ' invenzione , detto convogliato- 
re puo comprendere un vano per la raccolta dell'acqua 
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utilizzata per il lavaggio dei detti prodotti foglia- 
cei e non. 

Sempre secondo 1' invenzione, detto convogliato- 
re pud comprendere mezzi per l'asciugatura di detti 
prodotti fogliacei e non. 

Pref eribilmente secondo 1' invenzione, detti 
mezzi per l'asciugatura di detti prodotti fogliacei e 
non possono essere disposti su detto almeno un nastro 
di raccolta. 

Ulteriormente secondo 1 ' invenzione, detti mezzi 
di asciugatura possono comprendere un dispositivo di 
aspirazione dell ' aria . 

Ancora secondo 1 ' invenzione, detto convogliato- 
re pud comprendere un primo ed un secondo nastro di 
raccolta . 

Sempre secondo 1 ' invenzione , detti primo e se- 
condo nastro di raccolta possono essere sovrapposti 
in modo tale che detto primo nastro di raccolta ac- 
coppi detti prodotti fogliacei e non su un lato e 
detto secondo nastro di raccolta accoppi detti pro- 
dotti fogliacei e non prelevati da detto primo nastro 
di raccolta sul loro altro lato. 

Ancora secondo 1' invenzione, il flusso d'aria 
per 1' accoppiamento a detti primo e secondo nastro di 



raccolta puo asciugare detti prodotti fogliacei e non 
su entrambi i lati. 

Pref eribilmente secondo 1' invenzione, detti due 
nastri di raccolta possono essere disposti vertical- 
mente . 

Ulteriormente secondo 1' invenzione, detto con- 
vogliatore puo comprendere un vano per la raccolta 
dei prodotti fogliacei e non non prelevati dal detto 
nastro di raccolta. 

Pref eribilmente secondo 1' invenzione, detto di- 
spositivo di aspirazione dell' aria puo essere una 
pompa o una ventola. 

Ancora secondo 1 ' invenzione , i prodotti foglia- 
cei e non non raccolti da detto almeno un nastro di 
raccolta possono essere riportati in prossimita di 
detto almeno un nastro di raccolta. 

La presente invenzione verra ora descritta a 
titolo illustrativo ma non limitative, secondo sue 
preferite forme di realizzazione, con particolare ri- 
ferimento alle figure dei disegni allegati, in cui : 

la figura 1 mostra una vista laterale di una 
prima forma di realizzazione di un dispositivo convo- 
gliatore di prodotti fogliacei e non su nastro in di- 
stribuzione a monostrato secondo 1' invenzione; 



la figura 2 mostra una vista dall'alto del di- 
spositivo convogliatore di figura 1; 

la figura 3 mostra una vista laterale di una 
seconda forma di realizzazione di un dispositiyo con- 
vogliatore secondo 1' invenzione; 

la figura 4 mostra una vista dall'alto del di- 
spositive convogliatore di figura 3; 

la figura 5 mostra una mostra una vista latera- 
le di una terza forma di realizzazione di un disposi- 
tivo convogliatore secondo 1' invenzione; 

la figura 6 mostra una vista laterale mostra 
una vista laterale di una quarta forma di realizza- 
zione di un dispositivo convogliatore secondo 
1' invenzione; 

la figura 7 mostra un'ulteriore vista laterale 
del convogliatore di figura 6; 

la figura 8 una vista laterale di una quinta 
forma di realizzazione di un dispositivo convogliato- 
re secondo 1 ' invenzione ; 

la figura 9 mostra un'ulteriore vista laterale 
del convogliatore di figura; e 

la figura 10 mostra una vista prospettica della 
cappa di aspirazione. 

Facendo riferimento alle figure 1 e 2 si osser- 
va il convogliatore 1, principalmente formato dal na- 
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stro trasportatore 2 e dal nastro di raccolta 3. II 
nastro trasportatore 2 e disposto sotto al nastro di 
raccolta 3. Su un'estremita del nastro trasportatore 
2 viene caricato il prodotto 4, cioe dei prodotti fo- 
gliacei e non disposti in modo disordinato* Detto 
prodotto 4 e quindi trascinato all'altra estremita 
dal nastro trasportatore 2 che ruota nel verso indi- 
cato con A, attraverso gli alberi di traino 5 e 5' . 

II nastro di raccolta 3, che e sostanzialmente 
costituito da una rete ad ampia foratura, scorre su 
una cappa di aspirazione 6 (illustrata in dettaglio 
in figura 8), che presenta dei fori sulla superficie. 
II nastro di raccolta 3 e fatto scorrere sulla detta 
cappa di aspirazione 6 attraverso un albero 7 fissato 
ad un supporto 8 nella direzione di rotazione B. 

Una volta che il prodotto 4 e giunto in prossi- 
mita dell' estremita del nastro trasportatore 2, viene 
risucchiato dalla cappa di aspirazione 6 e fatto ade- 
rire al nastro di raccolta 3. Tra la cappa di aspira- 
zione 6 ed il nastro trasportatore 3 viene formato il 
vuoto, grazie ad una pompa di aspirazione dell' aria 
9. Dunque, in corrispondenza della cappa di aspira- 
zione 6 si concretizza una zona che tiene in aderenza 
il prodotto 4 al nastro di raccolta 3 mentre scorre, 
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grazie alia depressione sulla superficie del detto 
nastro di raccolta 3. 

A seguito di quanto sopra, il prodotto si di- 
spone in modo da formare un singolo strato sul nastro 
di raccolta 3. Inoltre e possibile ottenere anche un 
effetto di asciugatura del prodotto 4, grazie al 
flusso d'aria cui viene sottoposto. 

Infine si nota che il convogliatore 1, nella 
realizzazione in esame, e posto su un supporto 10 , 
mentre il nastro t rasportatore 2 ed il nastro di rac- 
colta 3 vengono trascinati tramite i motori 19 e 20. 

Le figure 3 e 4 mostrano una forma di realizza- 
zione del convogliatore 1, che presenta anche la ca- 
ratteristica di separare, isolare ed espellere le im- 
purita che possono essere presenti nel prodotto 4. 

Come si evince dalle figure allegate, si nota 
che il risultato viene ottenuto attraverso una modi- 
fica della cappa di aspirazione 7, che prevede un na- 
stro di raccolta 11 sottostante al nastro di raccolta 
3, che presenta una grana di filtraggio piu fine ri- 
spetto a quella del detto nastro di raccolta 3. A se- 
guito della depressione provocata dal flusso 
dell' aria per aspirazione della pompa 9 sulla cappa 
di aspirazione 6 i possibili residui presenti nel 
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prodotto 4 sono raccolti e tenuti in aderenza sul na- 
stro di raccolta 11. 

I nastri di raccolta 3 ed 11 ruotano parallela- 
mente nella direzione B e le impurita vengono portate 
in un apposito contenitore 12 aspirati ed espulsi 
tramite un ventilatore 13. 

II prodotto 4, che ormai disposto a monostrato 
e depurato dalle possibili impurita, viene, in questa 
forma di realizzazione, raccolto in un ulteriore na- 
stro di raccolta 14 e trascinato da alberi di traino 
15 e 15' ed un motore 16. Invece il prodotto 4 che 
non viene aspirato e disposto sul nastro di raccolta 
3, continua a scorrere fino alia fine del nastro tra- 
sportatore 2, accumulato in un contenitore 18 e quin- 
di inserito nuovamente all' inizio del circuito del 
nastro t rasportatore 2, per essere disposto a mono- 
strato . 

La figura 5 mostra un convogliatore 1, equiva- 
lente a quello della figura 1, dotato delle funzioni 
aggiuntive di lavaggio ed asciugatura del prodotto 4. 

In particolare una volta che il prodotto 4 e 
stato disposto a monostrato sul nastro di raccolta 3, 
viene passa attraverso un dispositivo di lavaggio 31, 
che lo sottopone ad una serie di getti d' acqua sia 
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dall'alto che dal basso. L'acqua per il lavaggio vie- 
ne raccolta poi in un opportuno vano 22. 

Infine il prodotto 4 viene investito da un ul- 
teriore flusso d' aria diretto verso il basso, provo- 
cato dalla pompa 21. 

II nastro di raccolta 3 scorre tra la cappa di 
aspirazione 6 e gli alberi 7, 1' , 7'' e 7' 9 ' , in modo 
da creare uno spazio in cui inserire il detto vano 
22. 

Le figure 6 e 7 mostrano una forma alternativa 
di realizzazione del convogliatore 1 che permette 
I 9 asciugatura del prodotto 4 in entrambi i lati. 

In particolare il convogliatore 1, a differenza 
di quelli precedentemente descritti, funziona in di- 
rezione verticale come elevatore, mantenendo tuttavia 
gli stessi principi per realizzare un monostrato di 
prodotto 4 sul nastro t rasportatore . 

Osservando in dettaglio le figure, si vede che 
il prodotto 4 e prelevato da una tramoggia 23 diret- 
tamente dal nastro di raccolta 3, disposto vertical- 
mente, che scorre sulla cappa di aspirazione 6. Il 
flusso d'aria, generato dalla pompa 9, cui e sottopo- 
sto il prodotto 4, ne permette 1' asciugatura sul pri- 
mo lato. II prodotto 4 poi viene poi adagiato su un 
altro nastro di raccolta 24 disposto ancora vertical- 



-13- 



mente, su cui e trattenuto grazie ulteriore cappa di 
aspirazione 25 e dal flusso d' aria da esso generate 

II prodotto 4 risulta ora disposto a monostrato 
sul nastro di raccolta 24 ma poggia sul lato opposto 
a quello su cui era adagiato mentre scorreva sul na- 
stro di raccolta 3. In tal modo il flusso generat 
dalla cappa di aspirazione 25 permette 1' asciugatura N 
del prodotto 4 sul lato opposto. 

Infine il prodotto 4, asciugato in entrambi i 
lati e disposto a monostrato, puo essere disposto su 
un nuovo nastro t rasportatore o ispezionato visiva- 
mente e/o quindi inserito in un contenitore 26, come 
nella figura 6. 

Le figure 8 e 9 mostrano un' ulteriore forma di 
realizzazione del convogliatore 1, che permette 
1' espulsione di corpi estranei dal prodotto 4 attra- 
verso un doppio filtraggio. In particolare il prodot- 
to 4, disposto a monostrato sul nastro di raccolta 3 
per mezzo della pressione generata dal flusso d' aria 
della pompa 9, viene poi distribuito sul nastro di 
raccolta 3' che fa cadere i corpi estranei piu pesan- 
ti. I flussi d' aria sui nastri di raccolta 3 e 3' so- 
no ottenuti tramite le cappe di aspirazione 6 e 6' . 
Dal nastro di raccolta 3' il prodotto 4 passa poi ad 
un ulteriore nastro di trasporto 32 che vibrando per- 
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mette una distribuzione omogenea del prodotto 4 sulla 
superficie del nastro stesso. Quindi il prodotto vie- 
ne di nuovo raccolto da un nastro di raccolta 33, che 
permette un ulteriore filtraggio del prodotto, evi- 
tando di sollevare le impurita residue come insetti o 
rametti. II sollevamento avviene attraverso la pres- 
sione esercitata dalla pompa 34 attraverso la cappa 
di aspirazione 35. 

II nastro di raccolta 33, che presenta dei lati 
inclinati, trasporta il prodotto fino ad un nastro di 
collettore 36 sul quale cade per forza di gravita, 
non essendo previsto, nell'area in cui i nastri si 
sovrappongono, alcun flusso d'aria. 

La figura 10 infine mostra la cappa di aspira- 
zione 6. In particolare si vede la superficie 27 dove 
il nastro t rasportatore 3 o 24 scorrono, sulla quale 
sono disposte i fori 28 di aspirazione dell' aria, che 
e risucchiata nel tubo 29. II flusso d'aria e genera- 
to dalla pompa 9 oppure da una ventola inserita nella 
cavita 30. 

Sulla base della descrizione precedente, si pud 
osservare che la caratter istica fondamentale e quella 
di creare una depressione su un nastro trasportatore 
in mo.do da far aderire il prodotto fogliare e quindi 
disporlo in monostrato. 



La presente invenzione presenta il vantaggio di 
poter rendere il prodotto disponibile per elaborazio- 
ni - complesse grazie alia disposizione piu ordinata 
del detto prodotto, ma alio stesso tempo di poter ag- 
giungere le funzioni di filtraggio delle impurita ed 
asciugatura in modo semplice. 

Inoltre attraverso la presente invenzione il 
prodotto puo essere sollevato anche in verticale man- 
tenendo 1' alimentazione dei prodotti a monostrato co- 
stante e continua. La disposizione monostrato dei 
prodotti, infatti, permette di facilitare anche la 
loro ispezione e la loro eventuale analisi tramite 
selezionatrici ottiche . 

Un altro vantaggio che 1' invenzione presenta e 
quello di filtrare sia corpi estranei di dimensione e 
peso rilevanti, che particelle di sabbia e/o insetti 
per mezzo di aspirazione . 

La possibility inoltre di poter implementare il 
dispositivo anche in posizione verticale permette un 
notevole risparmio di spazio o una maggiore adattabi- 
lita a linee di elaborazione gia esistenti. Cio rende 
il convogliatore, oggetto della presente invenzione, 
molto versatile. 

Infine, il prodotto in fase di trasporto e/o 
sollevamento puo essere raffreddato e trattato. 
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La presente invenzione e stata descritta a ti- 
tolo illustrative ma non limitative*, secondo le sue 
forme preferite di realizzazione, ma e da intendersi 
che variazioni e/o modifiche potranno essere apporta- 
te dagli esperti del ramo senza per questo uscire dal 
relativo ambito di protezione, come definito dalle 
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RIVENDICAZIONI 
1. Convogliatore di prodotti fogliacei e non su 
nastro per la disposizione a monostrato, caratteriz- 
zato dal fatto di comprendere almeno un nastro di 
raccolta forato, almeno una cappa di aspirazione con 
una superficie avente fori per il passaggio di un 
flusso d'aria, un dispositivo di aspirazione 
dell' aria connesso a detta cappa di aspirazione, e 
mezzi di trascinamento di detto almeno un nastro di 
raccolta, detto nastro di raccolta scorrendo per mez- 
zo di detti mezzi di trascinamento, su detta superfi- 
cie forata di detta cappa di aspirazione, detto di- 
spositivo di aspirazione generando un flusso d'aria 
attraverso sia detti fori di detta superficie di det- 
ta almeno una cappa di aspirazione e sia attraverso 
detti fori di detto almeno un nastro di raccolta, 
permettendo 1' accoppiamento a detto almeno un nastro 
di raccolta di un solo strato di detti prodotti fo- 
gliacei e non a seguito del loro passaggio in prossi- 
mita di detto almeno un nastro di raccolta. 

2. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
di comprendere un nastro scorrevole per condurre det- 
ti prodotti fogliacei e non in prossimita di detto 
almeno un nastro di raccolta. 
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3. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo la rivendicazione 2 caratterizzato dal fatto 
che detto nastro scorrevole e disposto sotto detto 
almeno un nastro di raccolta. 

4. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle rivendicazioni 2-3, caratterizza- 
to dal fatto che detto nastro scorrevole e posto su 
una struttura di supporto. 

5. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle precedenti rivendicazioni caratte- 
rizzato dal fatto che la superficie forata di detta 
cappa di aspirazione e curva. 

6. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle precedenti rivendicazioni, caratte- 
rizzato dal fatto che detta cappa di aspirazione com- 
prende un nastro di raccolta delle impurita con fori 
di misura inferiore ai fori del detto almeno un na- 
stro di raccolta. 

7. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo la rivendicazione 6, caratterizzato dal fatto 
che detto nastro di raccolta delle impurita scorre 
internamente e in modo parallelo a detto almeno un 
nastro di raccolta permettendo di filtrare impurita 
presenti in detti prodotti fogliacei e non. 
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8. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo le rivendicazioni 6 e 7, caratterizzato dal 
fatto che detto nastro di raccolta delle impurita po- 
ne dette impurita in un contenitore. 

9. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle precedenti rivendicazioni, caratte- 
rizzato dal fatto di comprendere mezzi per il lavag- 
gio dei detti prodotti fogliacei e non. 

10. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo la rivendicazione 9, caratterizzato dal fatto 
che detti mezzi per il lavaggio dei detti prodotti 
fogliacei e non sono posti sopra e/o sotto a detto 
almeno un nastro di raccolta. 

11. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle rivendicazioni 9 o 10, caratteriz- 
zato dal fatto di comprendere un vano per la raccolta 
dell'acqua utilizzata per il lavaggio dei detti pro- 
dotti fogliacei e non. 

12. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle precedenti rivendicazioni, caratte- 
rizzato dal fatto di comprendere mezzi per 
1' asciugatura di detti prodotti fogliacei e non. 

13. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo la rivendicazione 12, caratterizzato dal fat- 
to che detti mezzi per 1 ' asciugatura di detti prodot- 
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ti fogliacei e non sono disposti su detto almeno un 
nastro di raccolta. 

14. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle rivendicazioni 12 o 13, caratteriz- 
zato dal fatto che detti mezzi di asciugatura com- 
prendono un dispositivo di aspirazione dell' aria. 

15. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle precedenti rivendicazioni, caratte- 
rizzato dal fatto di comprendere un primo ed un se- 
condo nastro di raccolta. 

16. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo la rivendicazione 15 caratterizzato dal fatto 
che detti primo e secondo nastro di raccolta sono so- 
vrapposti in modo tale che detto primo nastro di rac- 
colta accoppi detti prodotti fogliacei e non su un 
lato e detto secondo nastro di raccolta accoppi detti 
prodotti fogliacei e non prelevati da detto primo na- 
stro di raccolta sul loro altro lato. 

17 Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo le rivendicazioni 15 e 16, caratterizzato dal 
fatto che il flusso d' aria per 1 ' accoppiamento a det- 
ti primo e secondo nastro di raccolta asciugano detti 
prodotti fogliacei e non su entrambi i lati. 

18. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo le rivendicazioni 14 - 17, caratterizzato dal 
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fatto che detti due nastri di raccolta sono disposti 
verticalmente . 

19. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle precedent! rivendicazioni , caratte- 
rizzato dal fatto di comprendere un vano per la rac- 
colta dei prodotti fogliacei e non non prelevati dal 
detto nastro di raccolta. 

20. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle precedenti rivendicazioni, caratte- 
rizzato dal fatto che detto dispositivo di aspirazio- 
ne dell' aria e una pompa . 

21. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle rivendicazioni da 1 a 19, caratte- 
rizzato dal fatto che detto dispositivo di aspirazio- 
ne dell' aria e una ventola. 

22. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle precedenti rivendicazioni, caratte- 
rizzato dal fatto di comprendere mezzi per far vibra- 
re detti nastri di raccolta e/o detti nastri di tra- 
sporto per disporre in modo piu uniforme detti pro- 
dotti fogliacei e non su detti nastri di raccolta e/o 
detti nastri di trasporto. 

23. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo una delle precedenti rivendicazioni, caratte- 
rizzato dal fatto che i prodotti fogliacei e non non 
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raccolti da detto almeno un nastro di raccolta sono 
riportati in prossimita di detto almeno un nastro di 
raccolta . 

24. Convogliatore di prodotti fogliacei e non 
secondo ognuna delle precedenti rivendicazioni so- 
stanzialmente come illustrato e descritto. 

Roma 2 k FEB. 2003 

p.p.: Turatti S.r.l. 
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